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ZERSPANUNG KOMPLETTANLAGEN QS / CAD-CAM
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QUALITAT IN PERFEKTION
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DITCHMMENESIENARISgereifte Technologien, vor allem aber das Wissen,
SIERS eI ERNCRIEIAPEISONnliche Einsatz unserer MitarBeiter garantieren die Qualitat,
WEICHE Sie jeden Tag aufs Neue von uns erhalten.
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QS/ CAD-CAM
Zerspanung
Komplettanlagen

Modernste Fertigungsmoglichkeiten ermdglichen uns die Bearbeitung
von Bauteilen bis zu 80 Tonnen Stuckgewicht!

Zerspanung Komplettanlagen QS / CAD-CAM
Frasen - Schweil3en -
Qualitat -
Drehen - Hydraulik
Pneumatik -
Elektrik,
CAD / CAM -
Schleifen - | Yu m Lackieren, Montage -

Inbetriebnahme




Werkstlcke mit Langen von bis zu 16 mtr. und
einem Gewicht von 80 Tonnen fertigen wir in
den eigenen Produktionshallen.

5-Achsen Bearbeitungszentren mit teilweise
Integrierten Karusselldrehtischen
(Storkreis bis @ 3500mm)

Deckel Maho DMU 125P Deckel Maho DMU 100 Deckel Maho DMC 340 FD Deckel Maho DMU 200 P Deckel Maho DMC 100 DUO Block
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Daten Waldrich Coburg PowerTec 4000 AT : Verfahrweg 10000x4000x4500mm / Stiickgewichte 80 to.
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AEIINANNRAN.
Daten FPT Spirit :
Verfahrweg 16000x5000x1800mm / Drehtisch 4000x4000mm / Tischbelastung 80 to.




MECH. BEARBEITUNG;

FRASEN

Bearbeitung auf Hochgeschwindigkeits-Fahrstander-Frasmaschine Ronin FPT 6000
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FRASEN

eGP EARBDEITUNG

Schaumwerkzeug
Bearbeitung auf Deckel Maho DMC 340 FD
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J// T’f’ . BEAR,
DREHEN

CNC - Dreh- Fraszentren

fur Werkstucke bis
@ 1200 mm und
6000 mm Lange.

Gewicht: max. 10 to
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DREHEN

Hohlwelle 5,6 mtr. =
Bearbeitung auf Mazak Integrex 650H



MECH. BEARBEITUNG

DREHEN

Aufwendige Extruderwelle Bearbeitung auf Mazak Integrex 650H




SCHLEIFEN
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Auf neuen

CNC-Maschinen schleifen
wir passgenau und in jeder
gewlinschten
Oberflachengiite.

garantieren wir Ihnen
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Durch unseren
vielseitigen
Maschinenpark

hdéchste Qualitat und
kurze Lieferzeiten.

Arbeitsbereich:
1000x1050x2850mm / @ 1000x3000mm Lénge
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SCHLEIFEN

— - Hydr.-Zylinderwelle 3,5 mtr. -

Dusenplatte fiir Windanlage Drallfrei geschliffen und poliert



- KOMPLETTAN

SCHWEISSEN
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Samtliche SchweiRarbeiten werden im Rahmen der
Herstellerqualifikation zum Schweil3en
von Stahlbauten nach DIN 18800-7
EN1090-2 / -3 ausgefuhrt.

Qualifizierung im schwelfStechn_lsclie Ich

nach DIN EN ISO 3834-2 ) K¢) 0194 001




SCHWEISSEN

KOMPLETTANLAGE.
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Grundgestell fur Prufstandsanlage
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KOMPLETTANLAGEN = ——_vw =

Hydraulik, Pneumatik,Elektrik
Lackieren, Montage, Inbetriebnahme

- Sondermaschinen

.............

- Baugruppenfertigung S

- Spannvorrichtungen

- Prufanlagen =
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- Werkzeuge

- Transportmittel

Alles aus einer Hand
komplett mit:

Montage Hydraulik Pneumatik
Elektrik Inbetriebnahme
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Montage e T
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Hydraulikverrohrung fiir Prufstandsanlage



KOS TAINICA

Montage

Hauptlagerung fur Windkraftanlage




J(QJ// _,__,fffi Q/_/_ j : 5,' / — Af_/":. =

Montagevorrichtung fur Flugzeugrumpf
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Messtechnik

Laser Wellenausrichtgerat:
FARO ION Hochprazisions-
IFM basierter Laser Tracker
Messbereich bis zu 20 Meter

CNC-Messmaschinen:
ZEISS SMC, ZEISS Accura,

ZEISS PRO premium
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 QUALITATSSICHERUNG

Messtechnik
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Grundbock
Messprotokollerstellung auf ZEISS SMC




CAD 7 CAM —

Systeme | _Standard Ansichi {‘4‘.4».‘.'3,.».«_ sergoben
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CAD / CAM-Systeme Technische Ausstattung: . pChies 6 Hife 2u

Konstruktion vernetzt R
mit Fertigung. CATIA V5 * model, *.exp, *.stp,
*.igs,*.vda
Wir Integrieren neueste SIEMENS-NX
Technologien um lhren
Ansprichen gerecht zu INVENTOR (Autodesk)
werden.
ESPRIT
lhr Garant flr ein Autocad (Autodesk)
Hochstmald an Qualitat
und
Prazision.

Datentibertragung:
E-Mail: info@jelba.de

Datentransfer: per FTP
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Kumbersmht/Zerhﬂkate s 7 — :J =

CAD-DIENSTLEISTUNG

PROJEKTLEITUNG
KUNDENBETREUUNG PRODUKT-
DIENSTLEISTUNG

\

HERSTELLUNG
und Produktion aus

|
KONSTRUKTION
|

eigener Fertigung

Technische Dokumente

- 3D-Modelle l des fertigen
- Zeichnungserstellung I P\“Odu\(t?es

AUSLIEFERUNG

- Stucklisten

Fachbetrieb nach §19 1 WHG v -, Zerstorungsfreie Prifungen

CERTIFICATE

Zertifiziert nach

Eindringprufung Stufe 2
DIN EN ISO 9001: 2015

JELBA

Magnetpulverprufung Stufe 2

Zerungnach DINTFENISOE6E
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Clusiicss im FPerfsitionn

JELBA GmbH&Co.KG

D-94051 Hauzenberg ® Briinststralie 6
Tel.: +49 (0) 8586 / 9638-0 ® Fax: +49 (0) 8586 / 9638-80

Web: www.jelba.de ® Mail: vertrieb@jelba.de




